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Seit langem wird versucht, Tabak in eine zur ma- 
scliinelJen Vcrarbeitung geeigneten Form, vorzugs- 
wcise in die Form von FoHen. zu bringeii. Auf diesem 
Gcbiet sind zahlreiche Verfahren bekanntgewordcn, 
die sich in bezug auf ihre Ausfiihrung in zwei Grup- 5 
pen einteilen lassen. 

Die erste Gruppe umfafit Verfahren, die nach 
papiertechnischen Methoden durchgefuhrt werden. 
Nach diesen Verfahren wird der gemahlene Tabak zu- 
sanimen mit Zellulose und Wasser in Hollandern oder 10 
anderen in der Papierindustrie verwendeten Mahl- 
werken zu einem Brei vermahlen und dieser Brei 
dann in bekannter Weise iiber die Siebe von Papier- 
maschinen zu einer papierartigen Folic verarbeitet. 
Bei diesen Verfahren vs^erden dem Tabak durch das 15 
verwendete Wasser wahrend der Vcrarbeitung auf 
den Siebmaschinen wertvolle Inhaltstoffe entzogen 
und auBerdem dem Endprodukt durch den Zuschlag 
von bis zu 60«/o Papierzellulose jegliche Tabakcigcn- 
schaften genommen. 

Zu dieser Gruppe konnen auch Verfahren gerechnet 
werden, bei denen gemahlener Tabakstaub mittels 
Klebemitteln, z. B. aus frischen Tabakpflanzen ge- 
wonnenes 01, auf Papier oder papierahnliche Trager, 
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ao Papier und haben deshalb keinen Eingang in die 
Tabakindustrie gefunden. Die Produkte nach dem 
Verfahren der zweiten Gruppe befriedigen wegen ihres 
^ohen, his zu 25 Gewichtsprozent betragenden Ge- 
beispielsweise Vli^se' aurVohem^Z^^^^^^^ 'fixtJrt Jaltes an Zelluloseathem m in ihren Tabakeigen- 
wird. Hierdurch wird jedoch dTr Such^^^^^^^^ ^^esc^^^^ ^"^^^ Rauchgeruch und 

pier als Trigermaterial der Fall ist. WfL- 1^ a T * ^^.^ ""«els komplizierter und 

Hierzu gehort ferner ein Verfahren bei welchem , S°«'=P'.5»;&" Anlagen durchgefuhrt werden mufi, die 

Tabakstaub zunachsT zu d„em schS^^^ '° erne moghchst ununterbrochene Fabrikation erfordern. 

teihveise kolloidalen Zustand vSmSiS" nd Jv.vh J^f ^Unterbrechung erhebliche Auslauf- und 

eine Papicroberllache aufget^gS wTrd Ab^se?^^^ " '^"f T"^^'. t"^'""^*^"- 

davon. daB bei dieser FeiLtvc^rmahluni untS ver- ringe SSeU u^^^^^^^ "^""^TV -f .^e" 

wendung von SpeziaJmuhlen eine erhebliche Warme « mLfnhJ„!iiJ ^> ?nichigkeit. so dafl ihre 

auftritt, die den Geschmack des behandeSn " verl^J^e'^r ^""^ erheblichen Schwierig- 

ungunstig beeinfluflt, besteht auch hierbei das End- ^ 

produkt in der Hauptsache auS Papier teiJiHwr^". ^'S^^?/ •^'^ "^'^ ^"'^ '^'"^ 

Die zweite Gruppe umfaBt solche Verfahren bei ™1 J- uberraschender We.se vermeiden kann. wenn 

deiicn Tabakstaub durch HiWftSn fi^mb.ldenrf^^^ ^ vr * o*^^' ^*="=hbares. gewebeahnliches. verfilztes 

Substanzen. vomchM w^TeSchen le f^se^ ^iuwoHfSr'T""" r '-^'^^^ (im folgenden kurz 

atherprodukten, zu einer Paste verarbeitet dieseTnn »ZeIlwoIlfasern« genannt) mit emer Suspension von 

mit Hilfe eine; Reihe von TrSuSvJ^^^^^^^ Tabakpuder m Wasser und/oder organischer Flussig- 

einer dunnen Folie ausge^sseX^ SeTalnodcr Janntel'^'x h'l'""' x"'"- ^^'^^^^^nd^ng von bt 

falls mehrfach wiederholt werden. 

Ein solchcs Tragervlies aus Zellvvollfasem mit 
einem Gewicht von etwa 10 bis 20 g/m^ kann ohne 
50 Anwendung von Bindemitteln beispielsweise nach den 
deutschen Paten tschr if ten 843 514, 902 427 und 
921 826 hergestellt werden. Hierfur \verden Zellwoll- 
fasern auf Krempelmaschinen verarbeitet, wobei die 
Fasern beim tJbergang vom Tambour auf den Ab- 



111 -7--™-" i-^ci ucin aui emen erne 

klebende Oberflache aufweisenden Film oder Gewebe 
aus Natrium-Carboxymethylzellulose Tabakstaub auf- 
gestreut und auf diese Weise eine tabakhaltige Folie 
gewonnen wird. 

Alle diese Verfahren zeigen jedoch erhebliche Nach- 
tei e. Die Tabakfolien der ersten Gruppe unterscheiden 
sich m ihren Tabakeigenschaften, besonders hinsicht- 
licJi Kauchgeschmack und -geruch, nicht wescntlich von 
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nehmer hz\\\ vom Tambour auf den Wender seitlich 
bis in den Bereich der henachbarten Fasem abgelenkt 
und mit diesen in Wirrla^c vcreinigt werden. Auf 
dieses trockene Wirrfaservlies wird dann eine be- 
stimmte Menge Allcalilauge cinwirken gelassen, wo- 
durch eine Verfestigung der Fascr durch eine Art 
Verfilzuxig eintritt. Es konnen abci auch Stapelfascrn, 
die in Wasser oder einer schwacli alkalischen Losung 
aufgeschlammt sind, zu einem nasspn Vlies geformt 
und dann mit einer dosiertcn AlkalilauRe behandelt 
werden. Die erhaltenen gewcbcahnlichen Produkte 
werden anschiiefiend gewaschcn und getrocknet. 

Gegenuber Papier besiUen die nach diesen textil- 
tedinischen Verfahren erhaltenen VHcm* aus Zellwoll- 
fasem den bemerkenswerten Vortcil, daC sie wasser- 
fest sind und in einer Suspension von Tabakstaiib, die 
etwa 80Vo Flussigkeit enthalt. niclit wie Papier zer- 
fliefien. Sie zeichnen sich ferner durch eine auBer- 
ordentlich hohe Widerstandsfahigkcit gogcn mccha- 
nische Beanspruchung aus, die bei cincr kontinuier- 
lichen, maschinellen Verarbeitung auftritt. Papicr- 
produkte mit entsprechendem Gewicht, clwa Sciden- 
oder Zigarettenpapier, wiirden hierbci nach Behand- 
lung mit dem diinnfliissigen Tabakhrei so fort zer- 
reiBen. 

Das Geriist aus Zellwollfasern. desscn Anteil in der 
Tabakfolie zweckmaBigerweise 25^h des Folien- 
gewichtes nicht ixbersteigen soil, verbrennt zusammen 
mit dem Tabak, ohne daB der Geruch und Geschmack 
desselben beeintrachtigt wird. Des weitcren ist die 
ReiB-, Biege- luid Knickfestigkeit einer nach der Er- 
findung hergestellten Tabakfolie um ein Vielfaches 
hoher als die entsprechenden Festigkeiten bekannter 
Tabakfolien. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemafien Ver- 
fahrens besteht darin, daB es mit verhaltnismaBig 
billigen und einfachen Vorrichtungen ausgefuhrt wer- 
den kann, die beispielsweise nur etwa ein Siebentel 
der Maschinen kosten, die fiir die Herstellung von 
Zelluloseatherfolien notwendig sind, und die jederzeit 
ohne irgendwelche Fertigungsschwierigkeiten ^ange- 
halten und wieder in Betrieb gesetzt werden konnen. 
Beispielsweise kann das Vlies kontinuierlich von einer 
Vorratsrolle senkrecht von unten nach oben durch den 
Bodenschlitz einer mit der Tabaksuspension gefiillten 
Wanne gefiihrt werden, unmittelbar anschlieflcnd 
einen Trockenkanal durchlaufen und dann zu einer 
Bobine aufgeroUt werden. 

Die Tatsache, daB die einzelnen Teiichen des Tabak- 
puders nach Verdunsten des Suspensions- bzw. L6- 
sungsmittds ohne Verwendung eines Klebemittels so- 
wohl an den Fasern des gemafi der Erfindung zu ver- 
wendenden diinnen Vlieses als auch dabei untereinan- 
der festhaften imd eine mechanisch sehr widerstands- 
fahigc Folic bilden, ist besonders xiberraschend und 
war von einem Fachmann nicht voraussehbar. 

Worauf diese Wirkung tatsachlich zuruckzufiihren 
ist, konnte bisher noch nicht geklart werden. Es wird 
angenommen, daB bei der Durchfiihrung des erfin- 
dungsgemafien Verfahrens die einzelnen Zellwollfasem 
des Vlieses bei der Aufbringung der Tabaksuspen- 
sion oberflachlich anquellen und daB bei der Trock- 
nung die mit diesen Fasem in Beriihrung stehenden 
Tabakteilchen an der Oberflache der Fasem fixiert 
werden. Die darunter befindlichen Tabakteilchen wer- 
den — nachdem einmal die erste Schicht auf dem Vlies 
fixiert ist — in sich durch ihre eigenen Inhaltsstoffe 
(z. B. die durch das Suspensionsmittel gelosten und 
beim Trocknen zuriickbleibenden Zucker) fest mitein- 
ander verbunden. 



Auf diese Weise erhalt man jedenfalls eine trcckne 
Tabaicfciie, die sich in bezug auf Geruch, Rauch- 
geschmack, Brandeigenschaften und Festigkeit in 
nichts von einem natiirlichen Tabakblatt unterscheidet. 
5 Vorteilhaft kann man die ZeliwoUfasern oder das 
daraus hergestellte Vlies oder Gewebe nach an sich 
bekannten Methoden tabakahnlich einfarben und ge- 
gehenenfalls auch mit bekannten Brandverbesserungs- 
mitteln behandeln. 
lo Fiir gev/isse Verwendungszwecke — vor allem in 
der Zigaretten- und Rauchtabakindustrie — hat es 
sich als zweckmaBig erwiesen, dem mit Wasser und/ 
oder organischen Losungsmitteln angeteigten Tabak- 
staub Tabakingredienzien bekannter Art beizumischen, 
15 beispielsweise Aromastoffe, Zucker, Lakritzen, Feucht- 
halter, Pigmente, Weichmacher, Brandsteuerungs- 
mittel. 

Tabakfolien der beschriebenen Art konnen mit be- 
liebigem Quadratmetergewicht hergestellt werden, je 
ao nachdem, welcher Verwendungszweck ftlr die Folic 
vorgesehen ist. 

Bei der Verwendung als Zigarreneinlage oder 
Schnittabak werden bevorzugt Folien mit Gewichten 
!>is zu 200g/m2 eingesetzt. Als Um- oder Deckblatt 
25 fiir Zigarren u. dgl. kommen vorzugs weise Folien mit 
Gewichten bis zu 100 g/m^ in Betracht. 

Bei der Anwendung der Tabakfolie als Zigarren- 
deckblatt hat es sich ferner als zweckmaBig erwiesen. 
die Folic mit einem Fixiermittel bekannter Art, 2. B. 
30 alkoholischer Schellacklosung, zu bespriihen oder zu 
bestreichen, um die Festigkeit der Folic gegeniiber 
Feuchtigkeit imd mechanischer Beanspruchung weiter 
zu erhohen. 

Durch Aufpragen oder Aufdrucken eines Blatt- 
35 geriistes auf die Folic kann dieser das Aussehen eines 
naturlichen Tabakblattes gegeben werden. 



Beispiel 1 

50 g gemahlener Havannatabak werden mit einem 

40 Gemisch von ISO g Wasser, 50 g Methanol und 
3 g Glycerin angeteigt und diese Masse mit einem 
breiten, weichen Pinsel auf i m^ des nach bekannten 
technischen Verfahren hergestellten Vlieses aus Zell- 
wollfaser von einem Gewicht von etwa 15 g/m^ beider- 

45 seits gleichmafiig in dunncr Schicht aufgetragen. Nach 
dem Abtroclaien der Losungsmittel wird die Folic in 
einem Kalander geglattet. Man erhalt eine Tabakfolie 
von einem Gewicht von etwa 65 g/m^ mit vorziig- 
lichem Tabakgeruch und Tabakgeschmack, die zur 

50 Verarbeitung als Zigarrenumblatt geeignet ist. 

Soil eine solche Folic als Deckblatt eingesetzt wer- 
den, so ist eine Behandltmg ihrer Oberflache auf nach- 
stehende Art besonders zweckmaBig: 

Die Folic wird auf einer oder auf beiden Seiten 

55 mit einer 3Voigen alkoholischen Schellacklosung 
fixiert. Dadurch wird die Oberflache gegen Feuchtig- 
keit und mechanischen Abrieb unempfindlich. Um nun 
der Folic auch das Aussehen eines natiirlichen Tabak- 
blattes zu geben, kann das Rippenmuster eines Tabak- 

60 blattes nach bekanntem Verfahren in die Folic einge- 
pragt werden. Die so behandelte Folic eignet sich be- 
sonders zum Einsatz als Deckblatt fiir Zigarren, 
Zigarillos u. dgl. 
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Beispiel 2 



5 g huminsaures Natrium imd 2 g Kaliumnitrat 
werden in 50 g Wasser gelost. Mit dieser Losung 
wird 1 m^ eines 20 g/m^ schwcren Vlieses aus Zell- 
wollfascr tabakahnlich eingefarbt und dann das Vlies 
70 getroclcnet. Nun werden 150 g vveitgehendst vermah- 
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lener Virginisitabiik mit einer Losung aus 200 g 
Wnbijer, 5g 1,3 Eutylcnglycol, 50 g Accton, 10 g Ma- 
guesmraacetat unci 3 g Kaliumnitrat sowie 30 g einer 
wasserigen 20^/oigen Styraxemulsion angeteigt und 
die Masse nach bekannten Verfahren gleichmaBig auf 5 
beide Sciten des eingefarbteii Vlieses aus Zellwollfaser 
aufgebracht. Nach dem Abtrocknen und Kalandrieren 
crhait man eine etwa 170 g/m- schwere Tabakfolie, die 
sich vorziiglich zur Vervvendung als Schnittabak fiir 
Zigarcttcn bzw. Rauchtabak cignct. Schnittabake aus lo 
einer solchen Folic konncn wahrend ihrer Verarbei- 
tung fiir sich allein ebcnso wie im Gemisch mit Tabak- 
blattschnitt nach bekannten Methoden mit SoBen- 
bcstandteilen behandclt und flavorisiert warden. 
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Be i spiel 3 
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1 eines Zellwollvlieses mit eincm Gewicht von 
vtwa 18g/m- wird nach bekannten Verfahren tabak- 
ahnlich eingefarht. Nun werden 50 g Sumatratabak- 
rippen. fcin gemahlen. mit 200g Wasser. 3 g Sorbitol ao 
und 50 g Isopropylalkohol sowie mit SOccm cincr 
lOo/oigcn wasserigen Emulsion aus Benzoeharz zu 
cinem Brei angeteigt. Diescr Tabakbrei wird gleich- 
maBig auf beide Sciten dcs cingefarbten Vlieses auf- 
gebracht. N^ach deni Abtrocknen des LosungsniitteJs 25 
wird das so behandelte Vlies mit eincm Tabakbrei 



gleicher Zussmnieiisetzung, der jedcch an Stdle der 
Sumatratabakrippen gemalilenen Sumatra -Blattabalc 
enthalt, in gleicher Weiss beschichtet und wiederum 
abgetrocknet. Man erhalt etwa 1 10 g einer Tabakfolie 
von ausgesprochenem Sumatratabakcharakter, die als 
Zigarreneinlage zu verwenden ist. Zigarreneinlage- 
tabake aus dieser Folia konnen wahrend ihrer Ver- 
arbeitung mit bekannten Aromastoffen, wie Zedern- 
holzdl Oder Vanillenschotenextrakt, oder mit Sofien- 
bcstandteilen, wie IxSsungen invertierter Zucker, in 
gleicher Weise wie Blattabak behandelt werden. 

PaTENTANSPRUCH: 

Verfahren zum Herstellen einer uberwiegend 
aus Tabak bestehenden und zur Verarbeitung in 
Tabakwaren aller Art geeigneten Folie, dadurdi 
gekennzeidinet, daB man ein festes, waschbares, ge- 
webeahnlichcs, vcrfilztes Vlies aus Regcnerat- 
zcllulosefasern mit einer Suspension von Tabak- 
puder in Wasser und/oder organischer Flussigkeit 
behandelt und trocknet. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 376 763, 904 136; 
franzosische Patcntschrift Nr. 1 026 418; 
US A.-Patentschrift Nr. 2 592 554. 
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